DAl PHUC VINH CNC wOODWORKING MACHINERY

& E&YEee] A1 PHUC VINH CNC

HE THONG PHAN PHOI

TP. HCM : 62C, Nguyén Thi Thap, P. Binh Thuan, Q7, TP. HCM. Hotline 0937.378.343
Ha Ndi : Km12+800, QL.3, T6 6, Thi Tran Ddng Anh, Ha Nbi Hotline 0901.624.343
Pong Nai : S6 10, dwérng 2A, KCN Bién Hoa 2, P.An Binh, TP. Bién Hoa, T.Ddng Nai Hotline 0982.421.343
Binh Dwong : S& 1B/10,DL Binh Dwong, KP.Ddng Nhi, P.Lai Thiéu, TX. Thuidn An,Binh Duong Hotline 0933.671.343

Website : www.daiphucvinh.com.vn , www.holztek.com.vnh , www.woodmaster.com.vn

HUONG DAN SU DUNG
MAY CAO GHEP CAO TAN TAI NANG
Model: FC-1060H

01/ QUY PINH CHUNG
- Chi nhirng nguoi cé trach nhiém méi dugc phép van hanh va can chinh may.
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Phai kiém tra tong thé may trudc khi khoi dong may.

02/ QUY TRINH VAN HANH MAY

Kiém tra dién p, phai du 380v méi dugc khai dong may.

Kiém tra cong tic tat khan cap.

Kiém tra chiéu dai, 6 day va rong cua phdi gd trude. Chiéu dai khong qua 3000mm, chiéu
rong cua thanh gé <1270mm.

Kiém tra hé thong thuy luc, kiém tra luong dau trong binh chira dat bang hozc trén muc
trung binh.

Kiém tra cac ben ép cach hoat dong tét va mién ép trén dau mdi ben déu day du va day
khoang 70% so vai chiéu day thanh gd dua vao.

Kiém tra hé thong dwa phéi vao.

Sau khi hoan tat céc brc kiém tra thi ta c6 thé khai dong may va lam viéc.

Buwoc1:

* Chuan bi cac vat tu :

180 - 200 lit dau thay luc

Day dién tiét dién >= 22mm

Keo ghép gb

Gd thanh nguyén liéu ghép c6 d6 am < = 12%

* Lap dit va cin chinh

Dit may vao vi tri ¢6 dinh trong day chuyén san xuat va d6 dau thay lyc vao binh dau phia

trén

Lap ban trude dua phoi vao va ban sau phoi ra ding vi tri theo 16 chan 6¢ sau d6 can chinh

cac gbc cao bang nhau cung theo vd1 mat ban lam viéc, noi day dan dau vdoi ban dua phoéi vao.

Mo céanh ctra trén mat trudc cua may de lay cac phu kién ra va lap dt bén trong.

Lay thing gidy phi bén trong ra that can than, day la thing gidy chira bong cao tan.

* Lap béng cao tin

Sau khi lay bong cao tan ra khoi hop 1 cach can than tiép theo lip bong véo vi tri nhu hinh

bén dudi:
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- N6i 2 dau day dién mau vang véi 2 miéng dong bén trai, 2 dau ddy dién nay c6 thé thay ddi vi tri
sao cho thuan tién gén Vo1 2 miéng déng. Sau d6 siét that chat 2 dau ni nay vi o vi tri nay dién ap
rat 16n.

- Gan dai day dong dudi ngay co ctia bong cao tan ( nhu hinh trén), dai dong nho nay chi dugc siét
chit vira phai du dé giit vao bong cao tan.

Chuy: Moi khi di chuyén may di vi tri khac can thao bong cao tan ra, sau khi ¢d dinh lai vj tri
chung ta méi gin bong lai vi tri cii hét strc can than vi bong c6 gia rat cao va dé bi hu hong néu c6
va dap manh.

- Sau khi lap bong cao tin xong chung ta c6 thé ddu dién ngudn vao tu dién phia sau cliia may.

Buwoéc 2 :
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* Hwéong din diéu chinh nguyén liéu lam viéc

- Tuy theo d6 day van ghép khac nhau ching ta diéu chinh d6 day ciia miéng dém ngay trén dau
céc ben thuy lyc bén canh nhung nguyén 1y chung 13 miéng ép bén canh ludn c6 d9 day nho
hon d¢ day lam viéc.

- Miéng nhya trén dau cac ben hién tai c6 do day 1a 20mm né cho phép ép cac tAm van c6 do day
25-30mm. Pé 1am viéc voi chiéu day van tir 15-50mm theo cataloge chiing ta can chuén bi thém 2
loai miéng ép khac d6 day 14mm va 34mm c6 thé lam bang gd hodc nhwa, mica. ..

- Miéng ép d day 14mm cho phép ép cac tim van cé dp day 15-24mm

- Miéng ép d9 day 20mm cho phép ép cac tim van c6 dd day 25-34mm

- Miéng ép d9 day 34mm cho phép ép cac tAim van cé do day 35-50mm

- Khi xép gb thanh vao ban 1am viéc can phai xép du gd theo chiéu rong lam viée ( 1150-1220mm)
chiéu dai ciia gd thi c6 thé tiiy dung theo luwong gd dang cé, chidu dai 1am viéc toc da 3000mm, xép
0 chil y khong dé vi tri miéng ép bén canh dong thoi tiép xtc 2 dau cua 2 miéng gd khac nhau
trong trudng hop ép 2 tAm gd nho trong 1 1an. Cac miéng ép bén canh co thé cho phép nhiéu
miéng cing ép 1én 1 thanh g dai nhung khong cho phép 1 miéng ép ép 1én 2 miéng gd khac nhau.
- Truwong hgp thanh g dai sau khi ghép finger thi coi nhw 1 thanh gb dai chit khéng phai
nhiéu thanh gé va tién hanh cho may lam viéc binh thwong khong cin quan tim vi tri miéng
ép bén canh tiép xiic vao nhiéu miéng hay khéng.

- Néu ép tdm van nho hon nhiéu so v&i mit ban ctia may thi chung ta phai bo thém vai thanh gd
nho ¢6 cliing chiéu day véi nguyén lidu vao cac vi tri bi trong qua nhiéu dé khi ben ép dé tir phia
trén xudng lyc ép s& déu hon cac bi tri ctia tim van dé tranh 1am cong véan va hu hai mit ép phia

trén cia may.

* Huéng din bang diéu khién.
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DPong ho 1 bao dién ap

DPong ho 2 bao trang thai hoat dong cua may ( hudng dan bén dudi )

Poéng hd 3 khong quan tim

DPong hd 4 dung diéu chinh thoi gian gia nhiét ciia may va tinh theo don vi “gidy”, thoi gian
tly thudc vao cac loai gd khac nhau.

Pdng hd 5 dung diéu chinh thoi gian lam ngudi miéng van ctia may sau khi ép va tinh theo
don vi “gidy”, thoi gian tuy thudc vao cac loai gd khac nhau ( huéng dan bén dudi )

Sau khi da két ndi dién nhan ntit mau do néu dén phia trén cing bén trai sang thi bat dau
chay may.

Nut “ Mains On”

03/ NHUNG PIEM CAN LUU Y KHI SU DUNG MAY

Trong qua trinh van hanh may khi gap bat ky su ¢4 gi phai nhin nat tit méay khan cap. Sau
khi kiém tra va xir Iy su ¢6 khi may hoat dong theo chu ky binh thuong méi dugc phép cap
phoi vao may.

Cac bac dan, cac khép truc chuyén dong va céc ray truot can phai kiém tra, vé sinh va bom
ma& thuong xuyén.

Kiém tra ky ludng va siét chat cac dau ndi day dién, bong cao tan...

Vé sinh sach s& luong keo dinh lai trén bé mat may khu vuc ép dé tranh khi ghép vén
khéng phang.

Sau mot ca lam viéc can phai vé sinh may sach s& ( ¢ thé dung sung hoi xit cho sach )
tranh cac dam g va di vat dinh vao cac chi tiét chuyén dong cuia may dac biét Ia trén cac

ray truot.
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- Sau khi ngirng sir dung may can ngat toan bo ngudn dién cap vao may.
04/ CACH PIEU CHINH THOI GIAN GHEP

- Ddi voi phdi g co do day tir : 15-25mm : Thoi gian gia nhiét 90 gidy va thoi gian 1am
nguodi 90 gidy

- Dbi vai phdi gb co do day tir : 25-40mm : Thoi gian gia nhiét 120 gidy va thoi gian 1am
nguoi 120 giay

- Dbi vé6i phdi g co do day tir : 40-60mm : Thoi gian gia nhiét 150 gidy va thoi gian lam
nguodi 150 giay

Luwu y : P am cta nguyén liéu yéu cau <= 12%.

- Néu nguyén liéu c6 dd 4m >12% thi c6 thé diéu chinh ting dong Ién ( nhung khong
khuyén khich sir dung)

- Thai gian lam néng va ngudi con phu thugc vao tirng loai keo.

PHONG KY THUAT
CONG TY TNHH PAI PHUC VINH



